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Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Zambrowie

,Rozbudowa instalacji MBP Zaktadu Przetwarzania i Unieszkodliwiania Odpadow
w Czerwonym Borze, Gmina Zambrow”
wspotfinansowany ze srodkow Unii Europejskiej w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata 2014-2020
Osi Priorytetowej VI Ochrona srodowiska i racjonalne gospodarowanie jego zasobami
Dziatania 6.1 Efektywny system gospodarowania odpadami.



Oddana do uzytku w 2012 roku instalacja MBP — Zaklad
Przetwarzania i Unieszkodliwiania Odpadow w Czerwonym Borze
w zetknigciu z  wymaganiami obecnego prawa w sferze gospodarki
odpadami, a przede wszystkim z powodu zbyt niskiej wydajnosci
procesu segregaciji, doczyszczenia oraz wyodrebnienia
odpadéw stat sie¢ zakladem malo wydajnym, zakleszczonym
Z gorg odpadow roztadowywanych przed halg wytadunkowsa.



Nie tylko problem z utrudnionym wytadunkiem odpadow w hali
sortowni, ale réwniez W ujeciu technicznym, zbyt mata
powierzchnia strefy przyjecia odpaddéw, nie sprawdzajaca
si¢ technologia biologicznego przetwarzania z ,, negatywnym
napowietrzaniem” W za matej powierzchni tuneli kompostowych
czy niewystarczajaca
wydajnos¢ jednej kabiny
sortowniczej w fazie
potrzeby systemu
gospodarowania odpadami
w perspektywie roku 2030
narzucily koniecznos¢
przebudowy przedmiotowej
instalacji

w zakresie:

- modernizacji linii
sortowniczej (czesci
mechanicznej)

- rozbudowy | modernizacji
Instalacji do biologicznego
przetwarzania odpadow




Podstawowymi brakami przed przebudowq instalacji byly:

- zbyt niska wydajnos¢ czesci mechanicznej , tj. 27000Mg /rok
- zbyt niska wydajnos¢ czesci biologicznej , tj. 13.800 Mg/rok

Zaznaczy¢ nalezy, ze dotychczas eksploatowana instalacja nie byta w stanie w znaczacym stopni
zapewni¢ obstugiwanym gminom wymaganych poziomow recyklingu, przygotowania do
ponownego uzycia lub sktadowania odpowiednich grup odpadow.

Powyzsze problemy oraz realia prawno — dostosowawcze w sferze odpadowej ( przede wszystkim
,,sewolucja smieciowa w gminach” w 2013 roku ) oraz zakaz sktadowania odpadow kalorycznych
staty si¢ motywem do szukania mozliwosci zwiekszenia przepustowosci posiadanej instalacji.
Dlatego tez po nieudanej probie ubiegania w o dofinansowanie w POLS ztozylismy w 2018 roku
wniosek pod nazwa: ,,Rozbudowa instalacjt MBP Zaktadu Przetwarzania i Unieszkodliwiania
Odpadow w Czerwonym Borze Zaktadu Przetwarzania i Unieszkodliwiania Odpadow
wspotfinansowany ze srodkow Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewoddztwa Podlaskiego na lata 2014-2020 Osi Priorytetowej VI Ochrona srodowiska 1
racjonalne gospodarowanie jego zasobami Dzialania 6.1 Efektywny system gospodarowania
odpadami. Przedsigwzigcie polegato na rozbudowie Zaktadu Przetwarzania 1 Unieszkodliwiania
Odpadéw w Czerwonym Borze, a celem strategicznym projektu jest wzrost efektywnosci
gospodarki odpadowej zaktadu.



Na zakres rzeczowy projektu ztozyly si¢ nastepujace zadania:

» - roboty budowlano — montazowe w zakresie
technologii sortowni i kompostowni
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- nadzor techniczny projektu

- nadzor autorski nad dokumentacjg techniczng




- zakup mobilnych srodkéw trwatych




Jestesmy przekonani , ze rozbudowa zaktadu pozwoli rocznie przetworzy¢ zdecydowanie
wieksza 1los¢ odpaddéw w nastepujacych instalacjach:

- mechaniczno — biologiczne przetwarzanie niesegregowanych komunalnych odpadow
zmieszanych — maksymalna zdolno$¢ przetwarzania — 30.000Mg/rok




- mechaniczne przetwarzanie odpadow z selektywnej zbidrki (doczyszczanie) o maksymalnej
zdolnosci przetwarzania do 12.000Mg/rok
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- do biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych bioodpaddéw
(kompostowanie) o maksymalnej zdolnosci przetwarzania — 4.000Mg/rok

- do biologicznego przetwarzania odpadow (biostabilizacja) frakcji podsitowej o
maksymalnej zdolnosci przetwarzania do 16000 Mg/rok




- do mechanicznego przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych (rozdrabnianie)
o maksymalnej zdolnosci przetwarzania do 8.000 Mg/rok

- do mechanicznego przetwarzania odpadow budowlanych
(kruszenie) o mozliwosci przetwarzania do 10.000 Mg/rok
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1. Linia zaladunku odpadow

— rozrywarka workéw do odpadow
zmieszanych i opakowaniowych
selektywnie zebranych. Mechanizm
otwierajacy wyposazony W palce
rozrywajace otwiera worki
Z tworzywa sztucznego, oprdznia
| podaje je w formie rownomiernego
strumienia materiatu do instalacji
sortujace;.




kabina wstepna sortowania — szesciostanowiskowa , gdzie za pomoca sortowania recznego
wydzielane sg nast¢pujace niepozadane frakcje wielkosciowe odpadow:

odpady surowcowe (np. karton/szkto/folia/papier mieszany
metale niezelazne
odpady tarasujace

odpady niebezpieczne

Po kabinie wstepnej strumien odpadow
Kierowany jest przeno$nikiem na Sito
b¢bnowe, gdzie  nast¢puje  rozdziat
wielkosciowy odpadow na dwie frakcje:

* podsitowg < 80mm,
e nadsitowg > 80 mm.




2. Linia sortowania frakcji <80mm

Wydzielona na sicie bebnowym frakcja podsitowa (<80mm) odbierana jest spod sita i kierowana
na separator metali zelaznych (separator zabudowany nad przenos$nikiem rewersyjnym).
Po wydzieleniu metali zelaznych frakcja podsitowa (<80mm) skierowana jest przenosnikiem
- opcjonalnie uktadem przenosnikow - do magazynu buforowego. Wydzielone metale zelazne
sg kierowane do kontenera.




» 3.Linia sortowania frakcji >80mm

Wydzielona na sicie bebnowym frakcja nadsitowa (>80mm) jest odbierana przy uzyciu przenosnik

I Kierowana na separator optyczny NIR 1, na ktérym ze strumienia wydzielone sg tworzywa
sztuczne. Wydzielone pozytywnie tworzywa sztuczne trafiajg na lini¢ doczyszczania i prasowania
surowcow. Balast z sortowania na NIR 1 trafia uktadem przenosnikow na separator optyczny NIR 2,
na ktorym wydzielany jest papier. Pozytywnie wydzielony na NIR 2 papier jest kierowany na lini¢
doczyszczania I prasowania surowcoéw. Balast po separacji optycznej uktadem przenosnikow zostaje
skierowany do automatycznej stacji zatadowczej na linii odbioru pozostatosci po sortowaniu.
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4.Linia doczyszczania i prasowania surowcow

Na lini¢ doczyszczania i prasowania surowcow trafiaja:

wydzielone na NIR 1 tworzywa sztuczne, ktore kierowane sg na przenosnik sortowniczy w kabinie

sortowniczej, gdzie rozsortowane sg na nast¢pujace frakcje surowcowe: TETRA, PET bezbarwny,
PET niebieski, PET zielony, folia, PE/PP




balast po procesie sortowania tworzyw sztucznych, ktéry trafia na przeno$nik rewersyjny,
a nastepnie do przenosnika bunkrowego lub bezposrednio do boksu pod kabing sortowniczg




» strumien papieru wydzielonego pozytywnie na
separatorze NIR 2, ktory trafia na przenosnik
sortowniczy w Kkabinie sortowniczej gdzie
rozsortowany jest na karton oraz papier

gazetowy.

Balast po procesie sortowania papieru
skierowany jest do przenosnika bunkrowego
pod kabing sortownicza. Rozsortowane
recznie W kabinie sortowniczej frakcje
materiatowe zsypami trafiajg do boksoéw
pod kabing, a nastgpnic  Systemem
przenosnikow na prase belujaca.




S.Linia odbioru pozostalosci po sortowaniu

Na lini¢ odbioru pozostalosci po sortowaniu trafia balast po sortowaniu na NIR 2,
ktory zostaje skierowany na przenosnik transportujgcy do automatycznej stacji zatadunku.

Wszystkie frakcje odpaddéw powstate w wyniku sortowania sg wazone 1 rejestrowane.




» Biologiczne przetwarzanie odpadow

Proces biologicznego przetwarzania odpadéw wraz z ich higienizacja przebiega
w 6 bioreaktorach tunelowych z napowietrzaniem pozytywnym, z czego W 4 nastepuje
biostablizacja frakcji podsitowej, natomiast w 2 kompostowanie selektywnie zbieranych
bioodpadéw. Bioreaktory zapewniaja prowadzenie procesu niczaleznie W kazdym reaktorze
w swoim specyficznym s$rodowisku. Kazdy bioreaktor jest niezalezny (zamknigcie,
napowietrzanie, wyciag zanieczyszczonego powietrza do biofiltréw, sterowanie automatyczne
procesem za pomocg sond monitorujacych tlen w zlozu, temperature zitoza i dhugos¢ pracy
wentylatoréw. Wsad dostarczany jest do bioreaktorow przy pomocy tadowarki kotowe;.




Technologia biostabilizacji frakcji 0-80 mm ulegajacej biodegradacji

Do instalacji biostabilizacji (w ktorej zachodzi proces tlenowego rozktadu materii organicznej)
odpaddw, sktadajacej sie¢ z 4 bioreaktorow, trafia frakcja podsitowa (<80mm) odpadow
komunalnych, powstata w wyniku mechanicznego przesiania odpadow komunalnych
ze znacznym udziatem odpadéw biodegradowalnych. W technologii biostabilizacji tlenowej frakcji
podsitowej 0-80 mm przetwarzane sa odpady o kodzie 191212 — inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11.




» Przygotowanie wsadu

Wsad przeznaczony do biostabilizacji jest frakcja podsitowa pochodzaca z sortowni odpadow
komunalnych. Rozdrabnianie, sortowanie oraz przesiewanie prowadzi do wyodrgbnienia frakcji
podsitowej o ziarnistosci 0—-80 mm. Frakcja 0-80 mm z sortowni nie wymaga dodatkowego
przygotowania do procesu procz wymieszania i uzupetnienia brakujacej ilosci wody.
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Faza | - intensywna stabilizacja frakcji podsitowej o uziarnieniu 0-80 mm
Faza intensywnej stabilizacji odbywa si¢ w szczelnie zamknigtych bioreaktorach. Czas trwania
fazy w tunelu wynosi ok. 3 tygodni, wraz z napelnianiem oraz wytadunkiem wsadu.
Czas trwania procesu biostabilizacji jest nie krotszy niz 14 dni od momentu uruchomienia procesu
| trwa do osiagnigcia przez odpad wymaganej wartosci parametru aktywnosci oddechowej

mikroorganizméw (AT4) 20 mg O,/g s.m.




» Osiagnigcie tego poziomu rozktadu organiki
w odpadach pozwala na wyprowadzenie materiatu
z zamknigtego bioreaktora.
Materiat taki nie powoduje emisji odordéw, oraz nie
stanow1 pozywki dla plag owadow, gryzoni 1
ptactwa. Proces biostabilizacji prowadzi si¢ do
uzyskania efektu technologicznego biostabilizacji,
czyli osiggniecia:

AT4 ponizej 10 mg /g s.m. oraz

strata prazenia — ponizej 35% s.m.,
a TOC — ponizej 20% s.m.
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Wszystkie wyniki calego procesu sa rejestrowane w systemie komputerowym
w specjalnie opracowanym programie, zapewniajagcym mozliwos$¢ pelnego sterowania
procesem zachodzacym w bioreaktorach poprzez ustawianie wszystkich parametrow
wplywajacych na proces biologicznego przetwarzania odpadow.
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Technologia kompostowania selektywnie zbieranych bioodpadow

W przypadku kompostowania wsadem do procesu jest jedynie selektywnie zbierana frakcja
bioodpadow. Celem kompostowania jest stabilizacja materii organicznej zawartej w kompostowane;j
masie odpaddw oraz higienizacja odpadow, w skutek czego uzyskuje si¢ nawoz organiczny o dobrej
strukturze, wysokiej zawartosci humusu i niskiej zawartosci zwigzkoéw toksycznych. Produkt procesu
kompostowania (recyklingu R3) stanowi kompost. Sam proces kompostowania odpadow zielonych
przebiega w ten sam sposob 1 jest w ten sam sposob kontrolowany jak stabilizacja frakcji podsitowe;
odpadow komunalnych 0-80 mm.

Po zakonczeniu kompostowania i ochtodzeniu pryzm, przeprowadza si¢ waloryzacje wielkosciowq
kompostu. Waloryzacja kompostu realizowana jest przez przesianie mieszaniny odpadow
po zakonczonym II stopniu kompostowania, na sicie o srednicy oczek 20 mm.




» W przypadku kompostowania odpadow BIO, w sytuacji,
gdy przedmiotowa instalacja umozliwia produkcje
certyfikowanego nawozu — srodka wspomagajacego
uprawe roslin jesteSmy w trakcie prowadzenia dziatan
zmierzajacych w tym kierunku.

» Warunkiem produkcji certyfikowanego nawozu
jest przede wszystkim odpowiedni sktad chemiczny
kierowanych do instalacji odpaddw. Juz teraz mozemy
stwierdzi¢, ze kompostowane przez nas odpady ulegajace
biodegradacji, po przeprowadzeniu odpowiednich badan
w akredytowanych laboratoriach, spetniajg kryteria
zapewniajace produkcje polepszacza glebowego ,
okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Rolnictwa
I Rozwoju Wsi z dnia 18 czerwca 2008 .

» Po uzyskaniu ,wymaganych prawem ,pozwolenia

na wprowadzenie kompostu do obrotu handlowego
wydanego przez Ministerstwo Rolnictwa i Wi,
certyfikowany polepszacz glebowy bedzie mogt by¢
zastosowany w uprawach polowych, sadowniczych,
roslin ozdobnych 1 trawnikow, przy rekultywacji gleb
zdegradowanych, itp.




Przetwarzanie odpadow wielkogabarytowych

» reczne wysegregowanie tworzyw sztucznych 1 drewna,

» za pomocg rozdrabniacza umieszczonego obok placu magazynowego przedmiotowych
odpadéw, w srodkowej czesci instalacji, gdzie oprocz rozdrabniania odpadow
wielkogabarytowych odzyskuje si¢ metale jako materiat recyklingowy przy pomocy
zamontowanego separatora magnetycznego.




Przetwarzanie odpadow budowlanych

» W wyniku przetworzenia - kruszenia

powstaje  materiat  przekruszony,
oraz odsiewki jako frakcja mineralna
(inertna). W procesie Kkruszenia
usuwany jest ztom zelazny poprzez
separator magnetyczny. Przekruszony
gruz  wykorzystywany jest na
cele technologiczne na kwaterze
sktadowiska np. jako budulec drog
technologicznych, czy  warstwy
1zolacyjne, a w czesci przekazywany
jest do zagospodarowywania poza
Zaktadem.




W  ramach inwestycji  przebudowana  zostata
tez W czesci tzw. infrastruktura towarzyszaca:
wodno - kanalizacyjna, energetyczna z trafostacja
czy transportowo-drogowa.




Zakupiono tez niezbedny sprzet, tj.: kruszarke, rozdrabniacz mobilny, samochdd do transportu
kontenerow, fadowarki, samochdd asenizacyjny czy kompresorowni¢ do NIR-6w.




Inwestycja przyczyni sie do osiggnigcia coraz to wyzszych wymaganych wskaznikoéw w zakresie
odzysku i recyklingu surowcow wtornych oraz zagospodarowania odpadow biodegradowalnych
Pozwoli réowniez spelni¢ wszystkie niezb¢dne unijne wymagania techniczne, $rodowiskowe
I organizacyjne w ramach tzw. BAT i dodatkowo wpisuje si¢ w ide¢ Gospodarki Obiegu

Zamknietego.




Realizacja projektu poprzez
kompleksowg modernizacje
1 przebudowg instalacji
mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadow
w Czerwonym Borze umozliwi
wzrost odzysku surowcow,
a przez to zmniejszenie masy
odpadow kierowanych
do sktadowania.




Umowa na realizacje przedmiotowego projektu pn ,,Rozbudowa instalacji MBP Zaktadu
Przetwarzania i Unieszkodliwiania Odpadow w Czerwonym Borze, gmina Zambrow”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach

» Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata 2014-2020
» Osi Priorytetowej VI Ochrona srodowiska i racjonalne gospodarowanie jego zasobami

» Dziatania 6.1 Efektywny system gospodarowania odpadami

zostala podpisana dnia 21 listopada 2018 roku

» Wartos¢ projektu: 21 946 212,88 zi.
» Dofinansowanie: 12 123 865,59 zt z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego

oraz budzetu panstwa.

Projekt jest nadal w fazie rozliczenia.




